
SPECTITE®

PRECAUCIÓN: Es esencial que la instalación de los pasamuros de compresión sea realizada por profesionales con la cualificación adecuada, 
de acuerdo con las siguientes instrucciones, considerando las regulaciones, normativas en materia de seguridad y salud laboral aplicable

Por favor lea con atención las siguientes indicaciones antes de proceder con la instalación

1.  El término descrito como "elemento" es utilizado para describir sondas, tubos, 
conductores, electrodos u otros tipos de componentes que puedan ser introducidos y 
sellados en el montaje. Los pasamuros sellados también pueden ser descritos en este 
documento como racores. 

 
2.  Estas instrucciones de instalación y montaje asumen que se tiene libre acceso a la 

terminación de los elementos que intervienen. Salvo que se indique lo contrario, los 
elementos y partes internas serán insertadas dentro del cuerpo del pasamuros desde la 
tapa. En el caso que este limitado el acceso o tengamos restricciones en la instalación 
puede ser necesario ensamblar el cuerpo del pasamuros antes de su fijación y cambiar 
el orden de montaje de los elementos. Consulte el diagrama de ensamblaje del 
pasamuros. 

 
3.  En general los pasamuros están diseñados para realizar su fijación mediante la rosca 

de conexión que dispone el cuerpo. Como alternativa se puede solicitar sin rosca, para 
un montaje soldado o con una terminación tipo brida. Si se selecciona un modelo con 
rosca en la tapa, esta no debe utilizarse para la conexión a proceso. 

 
4.  Los pasamuros Spectite deben ser roscados según un par de apriete (torque) 

determinado dependiendo del modelo, tamaño del cuerpo y del sellante utilizado. Para 
este cometido debe utilizarse una llave dinamométrica. Consulte la tabla de 
configuración de apriete máximo. En el caso de exceder este valor, los elementos 
pueden ser dañados o deformados. En el caso contrario donde el apriete sea inferior, 
es muy posible que el sellado no sea correcto y no cumpla con los rangos de presión 
indicados. Cuando se utilice elementos considerados frágiles, por ejemplo, tubos de 
cuarzo, o susceptibles a ser deformados, como tubos de poco espesor, los valores 
máximos de apriete indicados en las tablas pueden resultar excesivos. Un apriete 
ligeramente inferior (del 10 al 15% del valor máximo) podría ser beneficioso, siempre 
que no se vea comprometido el rendimiento del sellado del pasamuros. 

 
5.  Los pasamuros Spectite han sido diseñados para asegurar el apropiado sellado y 

prevenir que los elementos que intervienen se muevan en condiciones de presión o 
vacío.  
Es recomendable proporcionar una restricción mecánica adicional a los elementos 
que intervienen cuando la diferencia de presiones exceda al 50% de la 
especificada, especialmente cuando utilícenos sellantes de PTFE o si hemos 
ejercido un apriete inferior al recomendado.  

 
6.  Cuando sea necesario fijar el cuerpo principal del pasamuros al proceso antes que éste 

sea ensamblado o cuando se desmonte o se afloje el pasamuros que ya ha sido 
instalado debe ser nuevamente apretado (o reapretado) utilizando una llave 
dinamométrica aplicado sobre la tapa contrarrestado con una llave sobre el cuerpo del 
pasamuros. 

 
7.  Si el pasamuros es instalado en aplicaciones sometidas a altas vibraciones es 

recomendable utilizar un cable de bloqueo (lockwire) para evitar un desajuste de la tapa 
respecto al cuerpo  

 
8.  Es recomendable aplicar cinta especial para roscas en la conexión a proceso. La cinta 

de PTFE puede utilizarse hasta temperaturas de 250ºC. Para valores más altos existe la 
posibilidad de utilizar cinta de Grafito. 

 
9.  El cuerpo de los pasamuros, seguidores y la tapa han sido lubricados durante la 

fabricación para prevenir el agarrotamiento (binding). Este lubricante no debe ser 
retirado durante el montaje o la instalación. La sustitución de éste puede afectar a los 
valores de apriete. 

 
10. Las tapas pueden aflojarse para ajustar o desmontar elementos o sustituir los sellantes 

o aisladores sin tener que retirar el cuerpo del pasamuros del proceso. (Excepto en las 
instalaciones donde los elementos no atraviesan el cuerpo del pasamuros). Mientras el 
proceso esté en condiciones de vacío, presión u otras condiciones de trabajo el 
pasamuros no debe ser manipulado (desmonte o aflojado). En el caso de usar 
elementos para sellar orificios que no sean utilizados en los pasamuros múltiples deben 
llevar una protección añadida para prevenir una eyección no deseada. 

 
 

11. Intercambiabilidad: La interacción de los diferentes componentes de precisión 
diseñados por Spectite es esencial para la seguridad y confianza de este producto. La 
integridad completa de los pasamuros de Spectite se verá comprometida ante cualquier 
inclusión de componentes que no sean diseñados o fabricados por Spectite. Pueden 
producirse daños o lesiones si se intercambian componentes de otros fabricantes. 

 
12. Los pasamuros de Spectite están diseñados para disfrutar de una duradera vida útil 

bajo las difíciles condiciones de los procesos. Los diferentes modelos de sellantes que 
existen conllevan propiedades muy determinadas, la elección del modelo adecuado 
debe ser determinado por el usuario de acuerdo con las exigencias del proceso. 

 
13. El cliente debe establecer un programa de mantenimiento, que normalmente debe 

incluir inspecciones periódicas de todos los componentes que integran el pasamuros. 
La frecuencia y el grado de inspección debe ser determinado por el usuario en función 
de las condiciones físicas, ambientales y mecánicas de trabajo del pasamuros en 
particular. 

 
14. El incumplimiento de estas instrucciones dará lugar a que la garantía o responsabilidad 

expresa o implícita sea nula y sin efecto.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y  
MONTAJE DE LOS PASAMUROS SELLADOS

DIRECTIVA EUROPEA DE EQUIPOS A PRESION (PED)

Los pasamuros sellados de Spectite han sido clasificados en la familia 
de “Tuberías”. Satisfacen los requerimientos de la categoría SEP y por 
este motivo no reciben y no pueden recibir un marcado CE.
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Sellante 
Realiza el cierre e inmoviliza el elemento 
Disponibles en Graftite, Lava, PTFE, Neopreno (mostrado) o Vitón. 

Tapa 
Acero Inox. AISI 303. 
Ejerce fuerza de compresión sobre 
el seguidor con un par de apriete 
(torque) específico.

Cuerpo 
Acero Inox. AISI 316L. 
Disponible un amplio rango de 
roscas, bridas o terminaciones para 
soldar.

Seguidor 
Acero Inox. AISI 303. 
Comprime el sellante sobre el elemento.

Corte - Sección

Pasamuros completo

SPECTITE ®
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de TC S.A

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. Verifique que la referencia seleccionada 
corresponde con los sensores y elementos que va a necesitar. Asegúrese que el 
sellante elegido es el adecuado ante las condiciones de presión, temperatura y 
ambientales del proceso. 

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. 
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

 
4.  Coloque la tapa después de posicionar el sellante y el seguidor sobre el elemento. 

Verifique siguiendo el siguiente esquema la orientación de las diferentes partes. 
 

5.  Inserte el elemento a través del cuerpo del pasamuros desde el lado de la tapa, 
proceda con el sellante y el seguidor. Asegúrese que el sellante y el seguidor este 
correctamente posicionado. 

 
6.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión del 

elemento a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave.   

 
7.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa. 

Serie PF pasamuros 
para elementos simples

Despiece

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con sensor incluido) 

Típico Sensor

Tapa

Seguidor Sellante

Cuerpo

Componentes típicos de la serie PF

Serie PF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellantes

G L N T V

Tamaño 0 (1/16") 20 18 – 3 –

Tamaño 1 (1/8") 20 18 15 12 15

Tamaño 2 (1/4") 60 60 50 30 50

Tamaño 3 (1/2") 135 190 85 75 85

Tamaño 4 (3/4") 260 300 – 120 85

Tamaño 5 (1") 300 350 – 400 300

G = Graftite™, L = Lava, N = Neopreno, T = PTFE, V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 



SPECTITE ®
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de TC S.ASerie PF pasamuros 
para elementos simples

Serie PF Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2

Cuerpo Tamaño Tamaño 0 (1/16") Tamaño 1 (1/8") Tamaño 2 (1/4") Tamaño 3 (1/2") Tamaño 4 (3/4") Tamaño 5 (1")

Sellante G L T G L N T V G L N T V G L N T V G L T V G L T V

Diámetro del elemento 3 Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.pulgadas mm

0.020 0.5

650

550

200

450 550

350 200 3500.032 0.8

0.040 1.0

550

700

350 500

700

0.059 1.5
150 150 150 500

0.062 1.59

0.080 2.0

450 100 400

450

100

100 550

700 200

200

0.118 3.0

550 700

200 200 550

0.125 3.2

0.157 4.0

350 80 550

125

0.177 4.5

0.187 4.76

0.236 6.0
450 80 550 500

100

400
400

150

55 150

0.250 6.35

0.312 8.0
150 150 450

350

400

2500.375 9.5

200
0.393 10.0 80 100 350

0.472 12.0
300

75

200
45

40
0.500 12.7

0.625 15.88
200 300 150

100 20
0.750 19.05

300.839 21.3

1.00 25.4

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 
3 Los diámetros mostrados son los más demandados a nivel industrial. Podemos suministrar otros diámetros, por favor consúltenos.



Sellante Segmentado 
Realiza el cierre e inmoviliza el elemento. 
Disponibles en Graftite, Lava, PTFE (mostrado), Neopreno o 
Vitón®. 

Tapa 
Acero Inox. AISI 303. 
Ejerce fuerza de compresión 
sobre el seguidor con un par de 
apriete (torque) específico.

Cuerpo 
Acero Inox. AISI 316L. 
Disponible un amplio rango de roscas, bridas o 
terminaciones para soldar.

Asiento Segmentado 
Acero Inox. AISI 316L. 
Dirige al elemento a través del 
pasamuros.

Seguidor Segmentado 
Acero Inox. AISI 303. 
Comprime el sellante sobre el elemento.

Corte - Sección

SPECTITE ®

4

de TC S.ASerie PSF pasamuros segmentados 
para elementos simples

.    Identifique el pasamuros que va a instalar. La serie PSF para un solo elemento, dispone 
de un seguidor, un sellante y un asiento fragmentado en dos partes. Verifique que la 
referencia seleccionada corresponde con los sensores y elementos que va a necesitar. 
Asegúrese que el sellante elegido es el adecuado ante las condiciones de presión, 
temperatura y ambientales del proceso.  

 
      Cuando realicemos el montaje de los pasamuros de componentes fragmentados de la 

serie PSF debe tenerse en cuenta que la parte más ancha de los elementos que 
intervienen (p. ej., una terminación en conector, casquillo…etc.), puedan atravesar al 
cuerpo y la tapa. Verifique la tabla que indica el diámetro máximo posible en función 
del cuerpo del pasamuros. 

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. 
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

4.  Atraviese el elemento a través de la tapa y el cuerpo del pasamuros. Ensamble los 
componentes fragmentados del asiento sobre el elemento e insértelo en el cuerpo. 
Repita este procedimiento con el sellante y el seguidor. 

 
5.  Para permitir que el seguidor se introduzca en el cuerpo del pasamuros gírelo hasta que 

se alinee su saliente anti-rotación con el surco interior. Presiónelo hasta asegurar que 
todos los elementos están correctamente posicionados. 

 
6.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión de los 

elementos a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave. 

 
7.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa.

Despiece

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con sensor incluido) 

Típico Sensor

Tapa

Seguidor segmentado Asiento segmentado

Cuerpo

Componentes típicos de la serie PSF

Sellante Segmentado

G = Graftite™, L = Lava, N = Neopreno, T = PTFE, V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 

Serie PSF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellantes

G L N T V

Tamaño 2 (1/4") 50 60 40 35 40

Tamaño 3 (1/2") 165 190 125 115 125

Tamaño 4 (3/4") 260 300 – 150 175

Tamaño 5 (1") 400 350 – 250 350
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de TC S.ASerie PSF pasamuros segmentados 
para elementos simples

Elementos internos 
segmentados

Pasamuros completo

Serie PSF Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2

Cuerpo Tamaño Tamaño 2 (1/4") Tamaño 3 (1/2") Tamaño 4 (3/4") Tamaño 5 (1")

Sellante G L N T V G L N T V G L T V G L T V

Diámetro del elemento 3 Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.pulgadas mm

0.040 1.0

480 480 300 210 4500.059 1.5

0.062 1.59

0.080 2.0

480 610 180 80 1800.118 3.0

500

670
100 100 100

0.125 3.2

0.157 4.0

260 590 100 50 1500.177 4.5

0.187 4.76

0.236 6.0
230 500 80 40 120

330
100

130 50

140 50

100

20

100
0.250 6.35

0.312 8.0 70 90 80
60 80 30 40

0.375 9.5
300 500 60 80 30

0.393 10.0

30 50

20 20

0.472 12.0

50
0.500 12.7

0.625 15.88

0.750 19.05

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 
3 Los diámetros mostrados son los más demandados a nivel industrial. Podemos suministrar otros diámetros, por favor consúltenos.

Diámetro Interno del Orificio para Componentes Segmentados

Tamaño de rosca Diámetro del orificio

Tamaño 2 (1/4") 8.2mm Ø

Tamaño 3 (1/2") 12.2mm Ø

Tamaño 4 (3/4") 20.2mm Ø

Tamaño 5 (1") 25.6mm Ø

Cuerpo

Ø Orificio



Sellante 
Realiza el cierre e inmoviliza los elementos. 
Disponibles en Graftite, Lava, PTFE, Neopreno o Vitón 
(mostrado).

Tapa 
Acero Inox. AISI 303. 
Ejerce fuerza de compresión 
sobre el seguidor con un par de 
apriete (torque) específico.

Cuerpo 
Acero Inox. AISI 316L. 
Disponible un amplio rango de roscas, 
bridas o terminaciones para soldar.

Asiento 
Acero Inox. AISI 316L. 
Dirige al elemento a través del pasamuros.

Seguidor 
Acero Inox. AISI 303. 
Comprime el sellante sobre los elementos.

Pasamuros completo

Corte - Sección

Tapa

Seguidor Asiento

Cuerpo

Componentes típicos de la serie MF. El tamaño 1 utiliza componentes ligeramente diferentes.

Sellante

SPECTITE ®
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de TC S.ASerie MF pasamuros 
para múltiples elementos

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. Verifique que la referencia seleccionada 
corresponde con los sensores y elementos que va a necesitar. Asegúrese que el 
sellante elegido es el adecuado ante las condiciones de presión, temperatura y 
ambientales del proceso. 

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. 
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

 
4.  Coloque la tapa sobre los elementos. Deslice los elementos a través del seguidor, el 

sellante y por último el asiento. Cada componente cuenta con los mismos agujeros por 
elemento. Inserte los elementos a través del cuerpo del pasamuros y deslice el asiento, 
sellante y finalmente el seguidor dentro del él. 

5.  Para permitir que el seguidor se introduzca en el cuerpo del pasamuros gírelo hasta que 
se alinee su saliente anti-rotación con el surco interior. Presiónelo hasta asegurar que 
todos los elementos están correctamente posicionados. 

 
6.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión de los 

elementos a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave. 

 
7.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa.

Despiece

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con sensores incluidos)

Típico Sensores

Serie MF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellantes

G L N T V

Tamaño 1 (1/8") 40 45 35 30 35

Tamaño 2 (1/4") 50 60 40 35 40

Tamaño 3 (1/2") 165 190 125 115 125

Tamaño 4 (3/4") 260 300 – 150 175

Tamaño 5 (1") 400 350 – 250 350

G = Graftite™, L = Lava, N = Neopreno, T = PTFE, V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 
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para multiples elementos

Tapa

Seguidor

Sellante

Cuerpo

Aislador Aislador

Despiece de los componentes para el tamaño 1 (1/8"). Series MF, WFS, WFR, WFP, HWFR y HWFP

Serie MF Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2

Cuerpo Tamaño

Nº de 
elementos

Tamaño 1 (1/8") 3

Nº de 
elementos

Tamaño 2 (1/4")

Nº de 
elementos

Tamaño 3 (1/2")

Nº de 
elementos

Tamaño 4 (3/4")

Nº de 
elementos

Tamaño 5 (1")

Sellante G L N T V G L N T V G L N T V G L T V G L T V

Diámetro del elemento Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.pulgadas mm

0.020 0.5

2 a 4 400 400 250 250 250 4 a 8

300 400

250 250

250
0.032 0.8

0.040 1.0

500 700 500

4 a  
16

700 700

400 250 450

8 a 
40

550

550

300

4000.059 1.5

2 a 6

200

200 4 a 
12

8 a  
28

250

0.062 1.59

0.080 2.0

0.118 3.0
2 150 2 a 4 350 200 350 4 a  

12 350 8 a 
24 200 150 100 150

0.125 3.2

0.177 4.5 2 300 150 250 2 a 4

350 150 300

4 a 8

150 70 70

40
0.187 4.76

2 a 40.236 6.0
2 a 6

0.250 6.35

0.315 8.0
2 a 4 20

0.375 9.53

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 
3 El tamaño 1 utiliza diferentes componentes internos.



Sellante Segmentado 
Realiza el cierre e inmoviliza los elementos. 
Disponibles en Graftite, Lava, PTFE, Neopreno o 
Vitón (mostrado).

Tapa 
Acero Inox. AISI 303. 
Ejerce fuerza de compresión 
sobre el seguidor con un par de 
apriete (torque) específico.

Cuerpo 
Acero Inox. AISI 316L. 
Disponible un amplio rango de roscas, bridas o 
terminaciones para soldar.

Asiento segmentado 
Acero Inox. AISI 316L. 
Dirige al elemento a través del 
pasamuros.

Seguidor segmentado 
Acero Inox. AISI 303. 
Comprime el sellante sobre los elementos.

Corte - Sección

Tapa

Seguidor segmentado Asiento segmentado

Cuerpo

Componentes típicos de la serie MSF.

Sellante Segmentado

SPECTITE ®

8

de TC S.ASerie MSF pasamuros segmentados 
para multiples elementos (2 componentes)

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. La serie MSF para varios elementos, dispone 
de un seguidor, un sellante y un asiento fragmentado en dos partes. Verifique que la 
referencia seleccionada corresponde con los sensores y elementos que va a necesitar. 
Asegúrese que el sellante elegido es el adecuado ante las condiciones de presión, 
temperatura y ambientales del proceso.  

 
      Cuando realicemos el montaje de los pasamuros de componentes fragmentados de la 

serie MSF debe tenerse en cuenta que la parte más ancha de los elementos que 
intervienen (p. ej., una terminación en conector, casquillo…etc.), puedan atravesar al 
cuerpo y la tapa. Verifique la tabla que indica el diámetro máximo posible en función 
del cuerpo del pasamuros. 

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. 
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

4.  Atraviese todos los elementos a través de la tapa y el cuerpo del pasamuros. Ensamble 
los componentes fragmentados del asiento sobre los elementos e insértelo en el 
cuerpo. Repita este procedimiento con el sellante fragmentado y el seguidor 
fragmentado. 

 
5.  Para permitir que el seguidor se introduzca en el cuerpo del pasamuros gírelo hasta que 

se alinee su saliente anti-rotación con el surco interior. Presiónelo hasta asegurar que 
todos los elementos están correctamente posicionados. 

 
6.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión de los 

elementos a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave. 

 
7.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa.

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con sensores incluidos)

Despiece

Típico Sensores

Serie MSF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellantes

G L N T V

Tamaño 2 (1/4") 50 60 40 35 40

Tamaño 3 (1/2") 165 190 125 115 125

Tamaño 4 (3/4") 260 300 – 150 175

Tamaño 5 (1") 400 350 – 250 350

G = Graftite™, L = Lava, N = Neopreno, T = PTFE, V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 



SPECTITE ®
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de TC S.ASerie MSF pasamuros segmentados 
para multiples elementos (2 componentes)–

Elementos internos 
segmentados

Pasamuros Completo

Serie MSF Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2

Cuerpo Tamaño

Nº de 
elementos

Tamaño 2 (1/4")

Nº de 
elementos

Tamaño 3 (1/2")

Nº de 
elementos

Tamaño 4 (3/4")

Nº de 
elementos

Tamaño 5 (1")

Sellante G L N T V G L N T V G L T V G L T V

Diámetro del elemento Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.pulgadas mm

0.040 1.0

2 a 3

400 550

200 200

200

2 a 5

550 550

300 200 350

2 a 9

450

450

250

3000.059 1.5

150

150
2 a 4 2 a 7

200

0.062 1.59

0.080 2.0

2

2 a 3 2 a 6

0.118 3.0
100

2
270 150 300 2 a 4 270 5 150 100 80 100

0.125 3.2

0.177 4.5 250 100 200
2 a 3

300 100 200

4

100 55 55 30
0.187 4.76

0.236 6.0
2

3

0.250 6.35 2

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 

Diámetro Interno del Orificio para Componentes Segmentados

Tamaño de rosca Diámetro del orificio

Tamaño 2 (1/4") 8.2mm Ø

Tamaño 3 (1/2") 12.2mm Ø

Tamaño 4 (3/4") 20.2mm Ø

Tamaño 5 (1") 25.6mm Ø

Cuerpo

Ø Orificio



Sellente con doble segmentación 
Realiza el cierre e inmoviliza los elementos. 
Disponibles en Lava, PTFE, Neopreno (mostrado) o Vitón.

Tapa 
Acero Inox. AISI 303. 
Ejerce fuerza de compresión 
sobre el seguidor con un par de 
apriete (torque) específico.

Cuerpo 
Acero Inox. AISI 316L. 
Disponible un amplio rango de roscas, bridas o 
terminaciones para soldar.

Asiento con doble segmentación 
Acero Inox. AISI 316L. 
Dirige al elemento a través del 
pasamuros.

Seguidor con doble segmentación 
Acero Inox. AISI 303. 
Comprime el sellante sobre los elementos.

Corte - Sección

SPECTITE ®
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de TC S.ASerie MSFD pasamuros multiples 
con doble segmentación (4 componentes)

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con sensores incluidos)

Despiece

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. La serie MSFD para varios elementos, 
disponen de un seguidor, un sellante y un asiento fragmentado en cuatro partes. 
Verifique que la referencia seleccionada corresponde con los sensores y elementos que 
va a necesitar. Asegúrese que el sellante elegido es el adecuado ante las condiciones 
de presión, temperatura y ambientales del proceso.  

 
      Cuando realicemos el montaje de los pasamuros de componentes fragmentados de la 

serie MSFD debe tenerse en cuenta que la parte más ancha de los elementos que 
intervienen (p. ej., una terminación en conector, casquillo…etc.), puedan atravesar al 
cuerpo y la tapa. Verifique la tabla que indica el diámetro máximo posible en función 
del cuerpo del pasamuros. 

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. 
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

4.  Atraviese todos los elementos a través de la tapa y el cuerpo del pasamuros. Ensamble 
los componentes fragmentados del asiento sobre los elementos e insértelo en el 
cuerpo. Repita este procedimiento con el sellante y el seguidor. Los componentes 
metálicos fragmentados de la serie MSFD están identificados para facilitar el orden del 
ensamblaje. 

 
5.  Para permitir que el seguidor se introduzca en el cuerpo del pasamuros gírelo hasta que 

se alinee su saliente anti-rotación con el surco interior. Presiónelo hasta asegurar que 
todos los elementos están correctamente posicionados. 

 
6.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión de los 

elementos a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave. 

 
7.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa.

Típico Sensores

Tapa

Seguidor con doble segmentación Asiento con doble segmentación

Cuerpo

Componentes típicos de la serie MSFD

Sellante con doble segmentación

Serie MSFD Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellantes

L N T V

Tamaño 2 (1/4") 60 40 35 40

Tamaño 3 (1/2") 190 125 115 125

Tamaño 4 (3/4") 300 – 150 175

Tamaño 5 (1") 350 – 250 350

L = Lava, N = Neopreno, T = PTFE, V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 



Elementos internos 
segmentados

SPECTITE ®
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de TC S.ASerie MSFD pasamuros multiples 
con doble segmentación (4 componentes)

Pasamuros Completo

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 

Serie MSFD Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2

Cuerpo Tamaño

Nº de 
elementos

Tamaño 2 (1/4")

Nº de 
elementos

Tamaño 3 (1/2")

Nº de 
elementos

Tamaño 4 (3/4")

Nº de 
elementos

Tamaño 5 (1")

Sellante L N T V L N T V L T V L T V

Diámetro del elemento Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.pulgadas mm

0.040 1.0 4 a 8

450

150 150

150

4 a 8

450

250 150 300

4 a 12

350

200

250
0.059 1.5

4 100

100

4 a 8 150

0.062 1.59

0.080 2.0

80 200 100 250 2000.118 3.0

4

4 a 8 80 60 80
0.125 3.2

0.177 4.5
200 80 150

4 80 150 4 40 40 25
0.187 4.76

0.236 6.0

0.250 6.35

Diámetro Interno del Orificio para Componentes Segmentados

Tamaño de rosca Diámetro del orificio

Tamaño 2 (1/4") 8.2mm Ø

Tamaño 3 (1/2") 12.2mm Ø

Tamaño 4 (3/4") 20.2mm Ø

Tamaño 5 (1") 25.6mm Ø

Cuerpo

Ø Orificio
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Sellante 
Realiza el cierre e inmoviliza los conductores. 
Disponibles en Graftite, Lava, PTFE (mostrado), 
Neopreno o Vitón.

Tapa 
Acero Inox. AISI 303. 
Ejerce fuerza de compresión 
sobre el seguidor con un par de 
apriete (torque) específico.

Cuerpo 
Acero Inox. AISI 316L. 
Disponible un amplio rango de roscas, bridas o 
terminaciones para soldar.

Asiento 
Acero Inox. AISI 316L. 
Dirige los conductores a través del 
pasamuros.

Seguidor 
Acero Inox. AISI 303. 
Comprime el sellante sobre los conductores.

Serie WFS

Pasamuros completo

Corte - Sección

Tapa

Seguidor

Asiento

Cuerpo

Componentes típicos de la serie WF.

Sellante

Aislador Aislador

SPECTITE ®

de TC S.ASerie WF pasamuros (incl. WFS, WFR, WFP, WFRH y WFPH) 
para múltiples cables y sondas

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. Verifique que la referencia seleccionada 
corresponde al elemento que va a necesitar. Asegúrese que el sellante y los aisladores* 
seleccionados son adecuados ante las condiciones de presión, temperatura y 
ambientales del proceso. 

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo.  
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

 
4.  Coloque uno* de los dos aisladores cilíndricos (ya sean cerámicos o de PTFE), el 

seguidor y la tapa sobre los elementos.    *Vea nota 2 
 
5.  Deslice uno de los dos aisladores multicanal idénticos a través de los elementos 

seguido del sellante, del otro aislador y finalmente el asiento. Los aisladores quedan 
alojados dentro del asiento y del seguidor. Los aisladores y el sellante disponen de 
orificios individuales por cada elemento. Inserte lo elementos en el cuerpo del 
pasamuros, seguido del asiento con su aislador, el sellante y finalmente el seguidor con 
su aislador interno. 

6.  Para permitir que el seguidor se introduzca en el cuerpo del pasamuros gírelo hasta que 
se alinee su saliente anti-rotación con el surco interior. Presiónelo hasta asegurar que 
todos los elementos estén correctamente posicionados especialmente el asiento sobre 
el fondo del cuerpo. 

 
7.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión de los 

elementos a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave. Inserte el cilindro aislante sobre el elemento desde la 
posición de la rosca a proceso hasta que haga contacto con el asiento. 

 
8.  Inserte el otro cilindro aislante desde el lado de la tapa asegurando el contacto con el 

seguidor. 
 
9.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa. 
 
Nota 1:   El sellante de Grafito es conductor eléctrico y solo puede ser seleccionado en los pasamuros de la serie 

     WFS con conductores aislados con Kapton®. 
 

Nota 2:  Si la tapa no lleva rosca auxiliar utilice el aislador cilíndrico (cerámico o de PTFE) más corto, en el caso    
     de incorporar rosca, el recomendado será el más largo. Estos aisladores aíslan los elementos del cuerpo  
     y de la tapa del pasamuros.  

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con conductores incluidos)

Despiece

Conductores Típicos

Serie WF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellantes

G L N T V

Tamaño 1 (1/8") 40 45 35 30 35

Tamaño 2 (1/4") 50 60 40 35 40

Tamaño 3 (1/2") 165 190 125 115 125

Tamaño 4 (3/4") 260 300 – 150 175

G = Graftite™, L = Lava, N = Neopreno, T = PTFE, V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 
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de TC S.ASerie WF pasamuros (incl. WFS, WFR, WFP, WFRH y WFPH) 
para múltiples cables y sondas

La longitud de cable de la serie WFS se fabrica según sus requerimientos. Los conductores de cobre o termopar están aislados con Kapton. Ambos extremos de cable se suministran numerados 
e identificados. Totalmente preparados para su instalación.

Serie WFS - Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Conductores aislados con Kapton - Máxima temperatura: 230ºC

Cuerpo Tamaño
Nº de 

elementos

Tamaño 1 (1/8")
Nº de 

elementos

Tamaño 2 (1/4")
Nº de 

elementos

Tamaño 3 (1/2")
Nº de 

elementos

Tamaño 4 (3/4") 

Sellante G* L N T V G* L N T V G* L N T V G* L T V

Diámetro del cable Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.AWG diam. (mm)

24 Cu o T/C 0.5mm 2, 4 300 400 250 250 250 2, 4 300 400 250 250 250

20 Cu o T/C 0.8mm

2, 4 700 700 400 250 450 6, 8 
12

550 550 250 350

18 Cu 1.0mm

16 Cu 1.3mm

14 Cu 1.6mm 4, 6 
812 Cu 2.0mm

10 Cu 2.5mm 2, 4

8 Cu 3.2mm 3

Corriente máxima para conductores de cobre aislados con Kapton: 
 
 
 
 
 

Diámetro del cable (AWG) 24 20 18 16 14 12 10 8

Máx. corriente (A) a 230ºC 600Vac / 850Vcc máx. 5 9 13 17 24 30 40 55

La longitud de cable de la serie WFT se fabrica según sus requerimientos. Los conductores de cobre o termopar están aislados con PFA. Ambos extremos de cable se suministran numerados e 
identificados. Totalmente preparados para su instalación. 
 
* Los sellantes de Graftite son conductores eléctricos. Es necesario extremar las precauciones bajo condiciones de alto voltaje. Contacte con nosotros para más información. 
1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 

sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 
 

Serie WFT - Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Conductores aislados con PFA - Máx. corriente (A) a 230ºC 600Vac / 850Vcc máx.

Cuerpo Tamaño
Nº de 

elementos

Tamaño 1 (1/8")
Nº de 

elementos

Tamaño 2 (1/4")
Nº de 

elementos

Tamaño 3 (1/2")
Nº de 

elementos

Tamaño 4 (3/4")

Sellante L N T V G* L N T V G* L N T V G* L T V

Diámetro del cable Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.AWG diam. (mm)

24 Cu o T/C 0.5mm 2, 4 400 250 250 250 2, 4 300 400 250 250 250

20 Cu o T/C 0.8mm 2, 4 700 700 400 250 450 6, 8 
12 550 550 250 350

Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Serie WFR - Conductores desnudos, WFP - Múltiples sensores  - Máx.: 230ºC  WFRH / WFPH - Max.: 870ºC

Cuerpo Tamaño
Nº de 

elementos

Tamaño 1 (1/8")
Nº de 

elementos

Tamaño 2 (1/4")
Nº de 

elementos

Tamaño 3 (1/2")
Nº de 

elementos

Tamaño 4 (3/4")

Sellante L N T V L N T V L N T V L T V

WFRH 
Diámetro del 
cable (AWG)

WFPH 
Diámetro del  

Elemento (mm)

Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.

24 0.5

2, 4 400 250 250 250 2, 4 400 250 250 250
20 0.8

18 1.0
2, 3 
4, 6 

8 700 400 250 450

14 1.5 2, 4 6, 8, 12

550 250 350
8

3.0
2, 4

3.2

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 
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de TC S.A

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. Verifique que la referencia seleccionada 
corresponde con el electrodo que va a necesitar. Asegúrese que el sellante elegido es el 
adecuado ante las condiciones de presión, temperatura, tensión, corriente y 
ambientales del proceso.  

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. Desenrosque las tuercas y arandelas de uno 
de los extremos. 

 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

 
4.  Para el modelo EF deslice uno de los aisladores, el sellante y el otro aislador a través 

del electrodo. 
 
5.  Inserte este montaje (electrodo, los aisladores y el sellante) dentro del cuerpo del 

pasamuros hasta que uno de los aisladores haga contacto en su interior. Sujete 
firmemente el electrodo para prevenir una caída accidental. 

 

6.  Deslice el seguidor por el aislante. Enrosque la tapa sobre el cuerpo con la mano.  
 
7.  Realice un ajuste final sobre el pasamuros, asegurando que los aisladores cerámicos y 

el sellante están asentados y alineados. Los extremos exteriores del electrodo deben 
ser de longitudes equidistantes. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave. La tapa debe ser enroscada lenta y suavemente sin 
superar el valor máximo del par de apriete recomendado.  

 
8.  Enrosque las tuercas y arandelas del extremo de la tapa. 
 
9.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa. 
 
10. Realice las conexiones eléctricas del electrodo mediante terminales de arandela o de 

horquilla. Deben ser conectadas entre las dos arandelas con sus tuercas apretadas 
adecuadamente. Es recomendable utilizar algún compuesto para asegurar la fijación de 
las tuercas. 

Serie EF pasamuros (incl. EF, EFT y EFP) 
Electrodos de alto voltaje

Los pasamuros de la serie EF se suministran con el valor del par de apriete adecuado para ser instalados en su proceso, a no ser que se especifique lo contrario. Con lo que no es 
necesario su desarme o un reajuste del par de apriete. Las indicaciones en los puntos 1, 2 y 10 de las instrucciones son solo válidas si el pasamuros ha sido entregado sin electrodo 
o sin par de apriete de fábrica.

Despiece

Serie EF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellantes

L T V

Tamaño 2 (1/4") 55 40 45

Tamaño 3 (1/2") 90 60 65

Tamaño 4 (3/4") 275 75 100

L = Lava, N = Neopreno, T = PTFE, V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 

Serie EFT Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellante

Sellante PTFE en una sola pieza

Tamaño 1 (1/8") 5

Tamaño 2 (1/4") 10

Tamaño 3 (1/2") 30

Tamaño 4 (3/4") 40

Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2.

Serie EFP Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellante

Sellante PEEK en una sola pieza

Tamaño 1 (1/8") 10

Tamaño 2 (1/4") 40

Tamaño 3 (1/2") 100

Tamaño 4 (3/4") 240

Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2.

Tapa
Seguidor Cuerpo

Componentes típicos de la serie EF.

Sellante

Aislador Aislador

ElectrodoTuerca (x4) Arandela (x4)

Tapa
Seguidor Cuerpo

Componentes típicos de la serie EFT.

Aislador/Sellante de PTFE

ElectrodoTuerca (x4) Arandela (x4)

Tapa
Seguidor Cuerpo

Componentes típicos de la serie EFP.

Aislador/Sellante PEEK

ElectrodoTuerca (x4) Arandela (x4)
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de TC S.ASerie EF pasamuros (incl. EF, EFT y EFP) 
Electrodos de alto voltaje

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del electrodo a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3.

Serie EFP - Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Voltaje hasta 8kV

Tamaño Tamaño 2 (1/4") Tamaño 3 (1/2") Tamaño 4 (3/4") 

Aislador / Sellante PEEK PEEK PEEK

Voltaje 8kV 8kV 8kV

Electrodo 
Material Corriente máxima Ø Electrodo (mm)

La tabla indica los tamaños de los electrodos disponibles en función de tamaño del cuerpo del 
pasamuros. Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del 
electrodo1. Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto más adecuado pero 
es el cliente quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

40A 
10A 
15A

3.2 500

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

100A 
15A 
40A

6.35 280

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

200A 
30A 
80A

12.7 220

Serie EFT - Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Voltaje hasta 8kV

Tamaño Tamaño 1 (1/8") Tamaño 2 (1/4") Tamaño 3 (1/2") Tamaño 4 (3/4") 

Aislador / Sellante PTFE PTFE PTFE PTFE

Voltaje 2kV 8kV 8kV 8kV

Electrodo 
Material Corriente máxima Ø Electrodo 

(mm)

La tabla indica los tamaños de los electrodos disponibles en función de tamaño del cuerpo del pasamuros. Máximo 
valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del electrodo1. Los valores mostrados sirven 
como guía para seleccionar el producto más adecuado pero es el cliente quien mejor puede determinar el producto 
idóneo para su aplicación.

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

40A 
10A 
15A

3.2 150

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

40A 
10A 
15A

3.2 80

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

100A 
15A 
40A

6.35 80

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

200A 
30A 
80A

12.7 40

Serie EF - Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Voltaje hasta 2kV

Tamaño Tamaño 2 (1/4") Tamaño 3 (1/2") Tamaño 4 (3/4") 

Sellante L T V L T V L T V

Voltaje 2kV 2kV 2kV

Electrodo 
Material Corriente máxima Ø Electrodo (mm)

La tabla indica los tamaños de los electrodos disponibles en función de tamaño del cuerpo del 
pasamuros. Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del 
electrodo1. Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto más adecuado pero 
es el cliente quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

40A 
10A 
15A

3.2 600 350 550

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

100A 
15A 
40A

6.35 450 150 400

Cobre 
Acero inox. 316 
Niquel

200A 
30A 
80A

12.7 200 150 150



Tapa

Seguidor Sellante

Cuerpo

Componentes típicos de la serie ASF.
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de TC S.ASerie ASF pasamuros 
Sellado estanco para autoclaves

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. Verifique que la referencia seleccionada 
corresponde con el pasamuros y el número de conductores que va a necesitar. 
Asegúrese que el sellante de Vitón® es el adecuado ante las condiciones de presión, 
temperatura y ambientales del proceso.  

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. 
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

 
4.  Coloque la tapa después de posicionar el sellante y el seguidor sobre el elemento. 

Verifique siguiendo el siguiente esquema la orientación de las diferentes partes. 
 

5.  Inserte el elemento a través del cuerpo del pasamuros desde el lado de la tapa, 
proceda con el sellante y el seguidor. Asegúrese que el sellante y el seguidor este 
correctamente posicionado. 

 
6.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión del 

elemento a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave.   

 
7.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa. 

Despiece

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con conductores incluidos)

Serie ASF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellante

V

Tamaño 2 (1/4") 3

Tamaño 3 (1/2") 5

Tamaño 4 (3/4") 15

V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 

Pasamuros completo

Sellante 
Disponible en Vitón®.  
Realiza el cierre e inmoviliza los conductores.

Tapa 
Acero Inox. AISI 303. 
Ejerce fuerza de compresión sobre 
el seguidor con un par de apriete 
(torque) específico.

Cuerpo 
Acero Inox. AISI 316L. 
Disponible un amplio rango de 
roscas, bridas o terminaciones para 
soldar.

Cables 
Termopares pre-instalados aislados 
con PTFE y herméticos a gases, 
vapores y líquidos.

Seguidor 
Acero Inox. AISI 303. 
Comprime el sellante sobre los conductores.

Corte - Sección
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de TC S.ASerie ASF pasamuros 
Estancos para autoclaves

Detalles del cable pre-instalado
Imagen Descripción

Termopar "single shot" hermético especial para 
autoclaves, de construcción circular y aislado con PTFE, 
conductores de hilo sólido Ø0.376mm (AWG27). 
Diámetro total: 2.3mm. 
 
La constitución "single shot" y su aislante de PTFE hace 
que este termopar sea estanco ante gases, vapores o 
líquidos, siendo ideal para aplicaciones de autoclave. 
 
Códigos de colores disponibles según normativas IEC o 
ANSI.

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 4. 
3 Cada elemento pre-instalado corresponde con un termopar estanco para autoclave aislado con PTFE - ver seeción 3. 

Podemos suministrar sellantes ciegos (sin taladrar) para la serie ASF. En este caso indicar la palabra "BLANK" en el código de referencia. En este caso no podemos determinar los valores de 
presión soportados.

Serie ASF - Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Conductores aislados

Tamaño

Nº de Termopares

Tamaño 2 (1/4")

Nº de Termopares

Tamaño 3 (1/2")

Nº de Termopares

Tamaño 4 (3/4")

Sellante V V V

Ø Cable 3 Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.Conductor Ø Total

0.376mm 2.3mm 1 a 4 3 bar 1 a 8 3 bar 1 a 24 3 bar
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de TC S.ASerie BSF pasamuros 
para cojinetes

1.  Identifique el pasamuros que va a instalar. Verifique que la referencia seleccionada 
corresponde con el pasamuros y el número de conductores que va a necesitar. 
Asegúrese que el sellante de Vitón® es el adecuado ante las condiciones de presión, 
temperatura y ambientales del proceso.  

 
2.  Desmonte el pasamuros. Identifique las diferentes partes que lo forman según el 

diagrama de despiece indicado más abajo. 
 
3.  Durante el montaje, los pasamuros roscados deben ensamblarse con el cuerpo sujeto 

en un tornillo de banco o enroscados en el proceso. Si no dispone de rosca y va a ser 
soldado, asegúrese antes del ensamblado que el cuerpo esté frío.  

 
4.  Coloque la tapa después de posicionar el sellante y el seguidor sobre el elemento. 

Verifique siguiendo el siguiente esquema la orientación de las diferentes partes. 
5.  Inserte el elemento a través del cuerpo del pasamuros desde el lado de la tapa, 

proceda con el sellante y el seguidor. Asegúrese que el sellante y el seguidor este 
correctamente posicionado. 

 
6.  Enrosque con la mano la tapa al cuerpo del pasamuros. Ajuste la inmersión del 

elemento a la posición deseada. Mediante una llave dinamométrica apriete la tapa, con 
el valor de presión recomendado en función del tamaño del cuerpo y sellante, mientras 
se sujeta el cuerpo con una llave.   

 
7.  Si ha realizado el ensamblado antes de su fijación al proceso, cuando apriete el 

pasamuros, hágalo siempre sobre el cuerpo y no sobre la tapa. 

Despiece

Ensamblado Típico de Montaje (ejemplo con conductores incluidos)

Pasamuros completo Corte - Sección

Tapa

Seguidor Sellante

Cuerpo

Componentes típicos de la serie BSF.

Serie BSF Par de apriete - Valores max. en Nm

Tamaños de rosca
Sellante

V

Tamaño 2 (1/4") 3

Tamaño 3 (1/2") 5

Tamaño 4 (3/4") 15

V = Vitón® 
Para convertir: ft/lb = Nm x 0.738; Kg/cm = Nm x 10.2. 

Serie BSF - Tamaños, guía de presión
  

1 para roscas BSPT, BSPP y NPT 2 

Conductores aislados

Tamaño

Nº de elementos

Tamaño 2 (1/4")

Nº de elementos

Tamaño 3 (1/2")

Nº de elementos

Tamaño 4 (3/4")

Sellante V V V

Tamaño del conductor 3 Máximo valor de presión (en bar) a 20°C según el material del sellante y diámetro del elemento1.  
Los valores mostrados sirven como guía para seleccionar el producto mas adecuado pero es el cliente  
quien mejor puede determinar el producto idóneo para su aplicación.Mínimo Máximo

0.5mm 1.5mm 2 a 4 3 bar 2 a 8
3 bar

2 a 14

3 bar1.6mm 2.8mm 2 a 4 2 a 8

2.9mm 3.5mm 2 a 6

1 La guía de presiones está referenciada a una temperatura de 20°C. Los pasamuros Spectite han sido diseñados para proporcionar un sellado eficiente y restringir el movimiento del elemento a 
sellar bajo condiciones de presión o vacío. No obstante se aconseja proporcionar una restricción mecánica adicional cuando la diferencia de presión exceda el 50% de los valores mostrados a 
20°C. Ante un incremento de temperatura cabe esperar una reducción del rango de presión. Los valores mostrados son una referencia pero es el cliente quien mejor puede determinar el 
producto idóneo para su aplicación. 

2 Para otros tipos de conexión ver sección 3. 
3 Los diámetros mostrados son los más demandados a nivel industrial. Podemos suministrar otros diámetros, por favor consúltenos.
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de TC S.ASerie HF tubos sellados de alta densidad 
con múltiples conductores de cobre o termopar 

1.  Identifique el tubo sellado que va a ser instalado mediante un pasamuros. Verifique que 
la referencia seleccionada corresponde con lo que va a necesitar.  

 
2.  Seleccione el pasamuros que más se adapte a su aplicación. Utilice pasamuros de la 

serie PF o PSF para atravesar un solo tubo sellado o si requiere de varios, la serie MF o 
MSF. 

 
 

3.  Revise las instrucciones de montaje en función del modelo de pasamuros seleccionado 
en las páginas anteriores. Debe colocar el tubo equidistante respecto al centro del 
pasamuros. Debe tener especial cuidado al atravesar el tubo por del pasamuros para 
que el aislante de los conductores no sufran desperfectos y puedan producirse cortos 
o fallos en el aislamiento. 

Lubricante de montaje 
Los pasamuros se entregan con el cuerpo, seguidores y tapa lubricados desde el montaje 
que se realiza en fábrica. Ayuda a prevenir que las partes que lo componen sufran 
agarrotamientos debido a la fricción que existen entre ellos. Se recomienda que ante un 
desmontaje por sustitución del sellante o por un reajuste del pasamuros se proceda a 
realizar una nueva lubricación.  
 
El lubricante Speclube™ se suministra en envases de 10ml e incorpora una brocha 
que facilitará la aplicación.   
 
Puede solicitarnos una ficha de seguridad. 
 
 
 
 
 
 

El lubricante debe ser aplicado de forma moderada sobre la rosca del cuerpo del racor, la 
rosca interior y su parte superior de la tapa y la parte superior del seguidor. Puede 
orientarse en el siguiente diagrama: 
 

Si es utilizado otro tipo lubricante que no sea el que recomendamos, es posible que los 
valores especificados se vean modificados. 















Spectite® es una marca registrada de Spectite Ltd. 
Kapton® es una marca registrada por E.I. du Pont de Nemours and Company 
Teflón® es una marca registrada por E.I. du Pont de Nemours and Company 
Vitón® es una marca registrada por DuPont Performance Elastomers 
Spectite Ltd. sigue una política de mejora continua en calidad y diseño para sus productos  
Es posible que se puedan aplicar mínimos cambios sin previo aviso. 
 
 
La información y los datos técnicos indicados en esta publicación se proporcionan de buena fe; sin embargo, no se aplica ninguna garantía, expresa o implícita, en cuanto a su exactitud y no se acepta ninguna 
responsabilidad por errores u omisiones. La selección e idoneidad de cualquiera de los productos descritos en este documento, para una aplicación en particular, es totalmente a responsabilidad del cliente 
como el mejor juez para esa aplicación en particular. En caso de presentarse cualquier problema o conflicto con la implementación de nuestros productos, háganoslo saber. La política de esta empresa es 
facilitar toda información con vistas a una resolución rápida en beneficio de todos los interesados. Esta política es adicional a los derechos legales y leyes comunes del cliente. 
                                                                                                                                               
 

Se pueden solicitar otros tipos de sellante para aplicaciones especiales. Por favor, contacte con nosotros para más detalles.

Identificación del sellante
Material sellante Código Color Rango de temperatura Reutilizable Definición y propiedades del material

Neopreno N Verde -40°C a +90°C ✓
Goma sintética basada en policloropreno. Las propiedades elásticas de este 
polímero están aumentadas mediante vulcanizado. Es más resistente al calor, 
luz, oxidación y al petróleo que las gomas comunes.

Viton® V Marrón -40°C a +225°C 
(Puntualmente a +285°C) ✓

Fluorelastómero. Resistente a los hidrocarburos, productos químicos 
corrosivos, petróleo, disolventes, productos ácidos y básicos. Bajo coeficiente 
de penetración. Buena resistencia mecánica a altas temperaturas.

PTFE T Blanco -200°C a +250°C ✓
Politetrafluoretileno. Aprobación FDA título 21-CFR 17.1550 y por el Instituto 
de Farmacología Americano, Clase VI. Superficie higroscópica no permeable 
con muy bajo coeficiente de fricción. Baja transferencia térmica. 

Graftite™ G Gris / Negro
-200°C a +550°C 

(hasta +870°C en atmósferas 
reductoras)

✗
Grafito pureza 98%, Impermeable a gases y líquidos. Resistente a la mayoría 
de los medios, no permeable con metales fundidos o sales. Libre de halógenos. 
No sufre envejecimiento ni fragilización. Buena resistencia al choque térmico. 
Material conductor (no aislado eléctricamente).

Lava L Gris -200°C a +870°C ✗
Silicato de magnesio natural (Soapstone, Steatite o Talco de roca). Se 
transforma en polvo cuando es comprimido. Poroso ante gases ligeros. 
Higroscópico. No apto para su utilización en medios líquidos y la mayoría de 
aplicaciones en vacío.
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Los pasamuros Spectite están diseñados para proporcionar un sellado seguro de 
elementos, electrodos, sondas, conductores u otro tipo de elementos estáticos cuando 
es necesario introducirlos en entornos bajo presión o vacío. 
 
Los pasamuros sellados evitan la fuga de gases u otros productos e impiden el movimiento 
de los elementos en sistemas donde existan diferencias de presiones. Algunos modelos 
disponen de aislamiento eléctrico entre los elementos que los componen y también con 
respecto al propio cuerpo del pasamuros. 
 
Los pasamuros sellados soportan una presión máxima de 700bar y pueden ser utilizados 
en aplicaciones donde la temperatura alcanza los 870ºC, dependiendo siempre del tipo de 
pasamuros y del tipo de sellante utilizado. 

Los pasamuros sellados Spectite proporcionan una larga vida útil de servicio. Los sellantes 
y otras partes internas son reemplazables para que los pasamuros puedan reutilizarse 
nuevamente. Cuando los elementos internos necesitan ser reemplazados o ajustados, 
debemos aflojar la tapa del pasamuros, después de que se haya equilibrado la presión o el 
vacío en la aplicación, para permitir reemplazar o ajustar los elementos individualmente. 
 
Puede encontrar información detallada sobre este producto en nuestro catálogo o visitar 
nuestra página web: www.spectite.es

Montaje de los pasamuros sellados para aplicaciones bajo presión o vacío

Le recomendamos archive y conserve estas instrucciones. 
También puede ser útil realizar anotaciones sobre las descripciones de los  
montajes para futuras modificaciones, por ejemplo, al solicitar nuevos  
pasamuros o necesitar recambios.

Racores Spectite distribuidos por:


